R ) SOLUTION

BUILDING TRUST

POLIURETANOWE KLEJE STRUKTURALNE

KLEJ POLIURETANOWY
KLEJENIE ROZNYCH MATERIALOW

ZASTOSOWANIA:

SikaForce®-490 L0O3

(dawniej ADEKIT A290)

Spajanie czesci w duzych seriach, spajanie i naprawa elementéw nadwozia, spajanie i naprawa czesci kompozytowych.

WLASCIWOSCI:
o Dwusktadnikowy klej poliuretanowy utwardzany w temperaturze pokojowe;.
. Produkt w postaci niesptywajgcej pasty, odpowiedni do zastosowan pionowych i wypetniania nieregularnych
potaczen.
. Doskonate ttumienie drgan, uderzen i hatasu.
. Doskonate zachowanie w niskich temperaturach.
. Produkt dostosowany do montazu obejmujgcego rézne materiaty.
. Doskonate parametry mechaniczne i odpornos¢ na starzenie.
. Doskonata wytrzymatosé na obcigzenia dynamiczne (wibracje i uderzenia).
. Produkt dostosowany do rygorystycznego starzenia i agresywnych srodowisk.
WEASCIWOSCI FIZYCZNE SikaForce®-490 L03
Sktad . . POLIOL IZOCYJANIAN MIESZANINA
Proporcja mieszania - wagowo 130 100
Kolor Cz.arny Bezowy szarny
Bezowy Bezowy
LT-063 /15! 40-90 Pa's
Lepkos$¢ Brookfielda-LTV w 25°C LT-063/1.5s | 300 - 600 Pa-s Pasta
LT-001 11-19 Pa's tiksotropowa
Gestosé w 25°C LT-020 1.47 1.17 -
Gestos¢ utwardzonego produktu w 23°C ISO 2781 - - 1.34
Czas otwarty dla 50 g w temp. 23°C LT-002-B - - 3 min
Czas otwarty na 7 mm kulce w temp. 23°C LT-002-B - - 3 min
(1) - Kluczowe wtasciwosci. Wartosci te sa zawarte w Certyfikacie Analizy.
WEASCIWOSCI MECHANICZNE 3
Twardos¢ koricowa ISO 868 Shore D 55
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ISO 527 MPa 12
Wydtuzenie przy zerwaniu ISO 527 % 60
Modut Younga() ISO 527 MPa 84
Rekomendowana temperatura aplikowania °C 15-35
Temperatura pracy() LT-006-B °C -40 do +120

(1) - utwardzano 16 h w 70°C

(2) - temperature robocza definiuje sie jako temperature, w ktérej produkt zachowuje 80% swojej poczatkowej wytrzymatosci na scinanie po 1000
godzinach starzenia w tej temperaturze, warto$¢ dla aluminium, mierzona w temperaturze 23°C

CZAS OBROBKIy

w 23°C LT-006-B 10 min
w 40°C LT-006-B 7 min
w 60°C LT-006-B 4 min

(1) - czas obrdébki definiuje sie jako czas potrzebny do uzyskania wytrzymatosci na scinanie na aluminium w temperaturze 23°C, wynoszacej 1 MPa
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WEASCIWOSCI MECHANICZNE NA tACZENIACH(y)

Aluminium 2017 A wstepny 16 CF

piaskowane po wilgotnej kataplazmie 7 dni 70°C /
100% wilgotnosci wzglednej na aluminium 11 CF

pokrytym podktadem Sika Advanced

Resins Metal Primer
po wilgotnej kataplazmie 7 dni 70°C / 6 CF
100% wilgotnosci wzglednej
po 15 cyklach D3®? 13 CF
po 3 tygodniach zanurzenia w:

olej silnikowy w temperaturze 70°C 16 CF
kwas solny (0,1 N) 13 CF
soda (0,1N) 9 CF
woda morska 15 CF
olej napedowy 16 CF
gaz 16 CF
wstepny 16 CF

Stal Nierdzewna 304

po wilgotnej kataplazmie 7 dni 70°C /

) - ) LT-006-B MPa 11 AF/CF
100% wilgotnosci wzglednej /

piaskowana

Stal ocynkowana elektrycznie

. - 11 CF
piaskowana
Stal ocyn!(owa'na elektrycznie i 14 AF/CF
wycieranie acetonu
ABS
izopropanol + podktad do / 6 SE
tworzyw sztucznych 5069 Sika
Advanced Resins
PC - 7 SF
. PVC - 7 SF
piaskowany
PMMA - 5SF
. PAGE - 4 SCF
piaskowany
Kompozyt SMC i 7 DF
szlifowany

AF - zniszczenie adhezyjne potaczenia klejonego

CF - zniszczenie spoiny pofaczenia klejonego

SCF - specjalne zniszczenie spoiny pofaczenia klejonego

DF - zniszczenie delaminacyjne potaczenia klejonego zgodnie z normg EN I1SO 10 365

(1) - utwardzano 16 h w 70°C

(2) - cykl D3: 16 godz. przy 40°C/95% RH + 3 godz. przy -20°C + 5 godz. przy 70°C/50% + 5% RH, zgodnie z normg ISO 9142
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WYTRZYMALOSC NA ZRYWANIE METODA PLYWAJACEGO WALKA PRZY 23°C
Aluminium 2017 A piaskowane ISO 4578 | 12 kN/m

Wytrzymatos€ na scinanie w aluminium w zaleznosci od temperatury
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WYTYCZNE STOSOWANIA:

o Sprzet: SikaForce®-490 LO3 (AB) BLACK pakowany w kartuszach 50 ml i SikaForce®-490 LO3 (AB) BLACK lub
BEIGE pakowany w kartuszach 400 ml wymagajg pistoletu recznego lub pneumatycznego.
W przypadku zastosowan wymagajacych uzycia maszyny prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym.

. Przygotowanie podtfoza: Element przeznaczony do klejenia musi byé wolny od brudu, oleju lub innych ciat
obcych. Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha.
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI:

Adhezja wystepujgca w potaczeniach klejonych jest wynikiem indywidualnych wtasnosci tgczonych materiatéw. W wielu
przypadkach aby zwiekszy¢ adhezje w potgczeniu niezbedne jest odpowiednie przygotowanie powierzchni tgczonych
materiatéw. Sposdb przygotowania powierzchni nalezy ustali¢ odpowiednio wczesnie biorgc pod uwage nastepujace

czynniki:

. rodzaj uzytych materiatéw,

. mechaniczne wiasciwosci potaczenia,

. Srodowisko pracy ( temperatura, wilgotnosé, UV, czynniki chemiczne itd.),
. stato$¢ parametréw potaczenia w czasie,

o odttuszczanie za pomocg rozpuszczalnikéw,

o obrébka mechaniczna,

o obrébka chemiczna,

. zastosowanie podktadow.

W wypadku zastosowania dowolnej z metod powierzchnia przeznaczona do klejenia musi by¢ czysta, sucha i wolna
od zanieczyszczen (ttuszcz, kurz, itp.). W przypadku problemu z doborem podktadu lub sSrodka odttuszczajgcego prosimy
o kontakt z naszym dziatem technicznym oraz zapoznanie sie z instrukcjg przygotowania powierzchni.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY:

Standardowe $rodki bezpieczeristwa powinny by¢ zachowane podczas pracy z tym produktem:
. zapewni¢ dobrg wentylacje,

. nosi¢ rekawice i okulary ochronne oraz odziez nie przepuszczajgcg wody.
Szczegétowe informacje zawarte sg w kartach charakterystyki sktadnikow tej kompozyciji.

PRZECHOWYWANIE:

Okres sktadowania dla SikaForce®-490 LO3 (AB) BLACK lub BEIGE (kartridze) wynosi 9 miesiecy, dla SikaForce®-490 L0O3
(A) BLACK lub BEIGE i SikaForce®-490 (B) wynosi 12 miesiecy, przechowywane w oryginalnych nie otwieranych
pojemnikach w temperaturze pomiedzy 15°Ci 25°C.

OPAKOWANIA: SikaForce®-490 LO3 (AB) BLACK / 50 ml — 12 kartridzy

SikaForce®-490 LO3 (AB) BLACK or BEIGE / 400 ml — 12 kartridzy

SikaForce®-490 LO3 (A) BEIGE (poliol) — 40 kg

SikaForce®-490 L03 (A) BLACK (poliol) — 40 kg, 290 kg

SikaForce®-490 (B) (izocyjanian) — 5 kg, 32 kg, 225 kg, 230 kg
GWARANCIJA:
Wszystkie informacje zawarte powyzej sg rezultatem badan i testow przeprowadzonych w naszym laboratorium w $cisle
okreslonych warunkach. Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za okreslenie przydatnosci (w swoich warunkach)
produktu Sika (przed dokonaniem zakupu) do proponowanego zastosowania. Sika gwarantuje zgodnos¢ swojego
produktu z jego specyfikacja lecz nie moze zagwarantowac jego kompatybilnosci z jakimkolwiek szczegdlnym
zastosowaniem.
Sika odrzuca jakakolwiek odpowiedzialnos¢ za zniszczenia lub wypadki, ktére spowodowane zostaty uzyciem jego
produktow. Odpowiedzialnos¢ Sika jest $cisle ograniczona do zwrotu pieniedzy lub wymiany produktu niezgodnego
z jego specyfikacja.
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