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ZYWICE DO SYSTEMOW KOMPOZYTOWYCH

EPOLAM 8064

SYSTEM KOMPOZYTOWY NA BAZIE ZYWICY

DO UTWARDZANIA TERMICZNEGO
KOMPOZYTY STRUKTURALNE | PRZEMYStOWE
TEMPERATURA TG - 140°C

ZASTOSOWANIA:

/ 8012

System przeznaczony jest do formowania zywic transferowych (RTM, VARTM) do uzwojenia filamentu, formowania pod

cisnieniem, pultruzji oraz procesu Wet lay-up.

WLASCIWOSCI:

. Utwardzany aminami laminowany system epoksydowy o niskiej lepkosci w temperaturze pokojowej,
wykazujacy doskonaty elastycznosc i wysokg reaktywnosc.

WLASCIWOSCI FIZYCZNE EPOLAM 8064
ZYWICA UTWARDZACZ

Sktad EPOLAM 8064 EPOLAM 8012 MIESZANINA
Proporcja mieszania - wagowo 100 25
Postac Ciecz Ciecz Ciecz
Kolor Bursztynowy Bezbarwny Bursztynowy
Lepkos¢ 1SO 3219:1993

—20°C 2.500 mPa-s - -

—25°C 1.500 mPa-s 15 mPa-s 550 mPa-s

- 30°C 900 mPa-s - 400 mPa-s

—40°C 400 mPa-s - 225 mPa-s

—50°C 200 mPa-s - 100 mPa-s

- 60°C 110 mPa-s - -
Gestosé w 25°C ISO 1675:1985 1.16 0.90 1.10
Czas zycia w 23°C, (100 ml) - - 110 - 150 min
Czas zelowania w:! ISO 8130-6:1992

- 80°C 20-30

- 100°C - - 8-12

- 120°C 3-6

- 140°C 1-3

(1) - pokazane wartosci czasu zelowania dotycza niewielkich ilosci czystej mieszanki zywicy / utwardzacza ; w strukturach kompozytowych zel moze

znacznie réznic sie od podanych wartosci w zaleznosci od zawartosci wtdkien i grubosci laminatu

WYTYCZNE STOSOWANIA:

. Zalecamy wazenie sktadnikéw z duzg doktadnoscig, aby zapobiec niedoktadnosciom mieszania, ktére mogg
mie¢ wptyw na wtasciwosci uktadu matrycowego.

o Sktadniki nalezy doktadnie wymiesza¢, aby zapewnic¢ jednorodnosé.

. Wazne jest, aby bok i dno naczynia byty wtgczone w proces mieszania.

. Podczas przetwarzania duzej ilosci mieszanki czas zycia ulega skrdceniu z powodu reakcji egzotermicznej.

Wskazane jest podzielenie duzych mieszanek na kilka mniejszych pojemnikéw.
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TYPOWY CYKL WYGRZEWANIA:

. 15 min 120°C + 2 h 150°C.
o 1 h 80°C+2 h 150°C.
. Optymalny cykl utwardzania musi by¢ ustalany indywidualnie w zaleznosci od przetwarzania i wymagan

ekonomicznych.

WLASCIWOSCI MECHANICZNE W 23°C®
Modut sprezystosci w zginaniu ISO 178:2001 MPa 2.700 - 2.900
Wytrzymatosé na zginanie ISO 178:2001 MPa 125-135
Modut sprezystosci ISO 527-2:1993 MPa 2.800 - 3.300
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ISO 527-2:1993 MPa 75-80
Wydtuzenie przy zerwaniu ISO 527-2:1993 % 4.0-6.0

(2) - wtasciwosci zostaty otrzymane na znormalizowanych prébkach (czystej zywicy - bez nosnika) i w warunkach usieciowania odpowiadajacych
optymalnemu cyklowi utwardzania produktu: 15 min. w 120°C + 2 h w 150°C

WEASCIWOSCI CIEPLNE | SPECYFICZNE
Temperatura zeszklenia Tg 1SO 11357-2:1999
-  4hw80°C 100-110
- 30 w min 120°C 108 - 115
- 4 hw 120°C °C 120-128
- 2 h w 140°C 125-135
- 1 hw80°C + 2 hw 140°C 128 - 138
- 15 min. w 120°C + 2 h w 150°C 130 - 140
Absorpcja wody (zanurzenie) w 23 °C? ISO 62:2008
- 4dni % 0.30
- 10 dni 0.50

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY:

Zwykte srodki bezpieczeristwa powinny by¢ zachowane podczas pracy z tym produktem:
. zapewni¢ dobrg wentylacje,

. nosi¢ rekawice i okulary ochronne oraz odziez nie przepuszczajgcg wody.
Szczegdtowe informacje zawarte sg w kartach charakterystyki sktadnikdw tej kompozycji.
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PRZECHOWYWANIE:
Okres przechowywania obu czesci wynosi 24 miesigce w suchym miejscu i w oryginalnych nieotwartych pojemnikach
w temperaturze od 5°C do 40°C. Czesciowo oprdznione pojemniki nalezy zamkna¢ natychmiast po uzyciu.

Krystalizacja czesci zywicznej:
Krystalizacja zywic epoksydowych jest zwykle niedogodnoscig i nie stanowi problemu. Ryzyko krystalizacji wzrasta przy
przechowywaniu w niskiej temperaturze:

. Temperatura > 12°C: bardzo stabe ryzyko (zielona strefa)
o Temperatura > 5°C <12°C: wysokie ryzyko (strefa pomararnczowa)
o Temperatura < 5°C: ekstremalnie wysokie ryzyko (strefa czerwona)

Krystalizacja jest zjawiskiem, ktére zachodzi bardzo przypadkowo i dlatego jest trudne do przewidzenia. Nalezy réwniez
pamietad, ze gdy tylko w mieszaninie pojawi sie krysztat zywicy, rozpocznie sie reakcja krystalizacji.

Krystalizacja jest funkcjg temperatury przechowywania, a wiec obnizenie tej temperatury zwiekszy tendencje ZYWICY
do krystalizacji.

Procedura dekrystalizacji zywicy i utwardzacza:

o W16z otwarty pojemnik do pieca w temperaturze od 50°C do 60°C.

. Sprawdz produkt i jesli to mozliwe wymieszaj juz ptynny materiat. Ponownie wtdz pojemnik do pieca w tej samej
temperaturze.

. Powtarzaj krok 2, az produkt catkowicie powrdci do fazy ciektej. Bardzo wazne jest catkowite wykrystalizowanie

produktu. Jesli wszystkie krysztaty sie nie rozpuszcza, tendencja do rekrystalizacji jest bardzo wysoka, gdy
produkt ostygnie.

. Pozostawi¢ produkt do osiggniecia temperatury pokojowej przed zmieszaniem zywicy i uktadu utwardzacza,
poniewaz wyzsza temperatura skroci okres przydatnosci do uzycia.

GWARANCIA:

Wszystkie informacje zawarte powyzej sg rezultatem badan i testow przeprowadzonych w naszym laboratorium w Scisle
okreslonych warunkach. Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za okreslenie przydatnosci (w swoich warunkach)
produktu Sika (przed dokonaniem zakupu) do proponowanego zastosowania. Sika gwarantuje zgodnos¢ swojego
produktu z jego specyfikacja lecz nie moze zagwarantowac jego kompatybilnosci z jakimkolwiek szczegdlnym
zastosowaniem.

Sika odrzuca jakakolwiek odpowiedzialnosé¢ za zniszczenia lub wypadki, ktdre spowodowane zostaty uzyciem jego
produktéw. Odpowiedzialnos$¢ Sika jest Scisle ograniczona do zwrotu pieniedzy lub wymiany produktu niezgodnego
z jego specyfikacja.
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