R ) SOLUTION

BUILDING TRUST

ZYWICE DO SYSTEMOW KOMPOZYTOWYCH

SYSTEMY KOMPOZYTOWE DO INFUZJI
TEMPERATURA ZESZKLENIA TG ~ 200°C

NISKA LEPKOSC ~ 650 mPa's

SikaBiresin®
CR215

(dawniej EPOLAM 2090/2026)

ZASTOSOWANIA:

SikaBiresin® CR215 z utwardzaczem SikaBiresin® CH122-9 to zywica epoksydowa przeznaczona do produkcji narzedzi
i struktur kompozytowych metoda laminowania na mokro i infuzji. Materiat SikaBiresin® CR215 mozna stosowaé
do produkcji narzedzi i cze$ci kompozytowych, ktére wymagajg wysokiej stabilnosci termicznej.

WLASCIWOSCI:
. Odpornosc¢ termiczna do ok. 200°C
o Moze by¢ stosowany do infuzji i przetwarzania na mokro.
WLASCIWOSCI FIZYCZNE CR215
ZYWICA UTWARDZACZ
MIESZANINA
Sktad CR215 CH122-9
Proporcja mieszania - wagowo 100 53 -
Postaé Ciecz Ciecz Ciecz
Jasno
Kol B Niebieski
olor ursztynowy iebieski niebieski
Lepkos¢ Brookfielda-LTV w 25°C 1.600 mPa:s 100 mPa-s 650 mPa:-s
Gestos$é w 25°C, g/cm3 ISO 1675:1985 1.16 0.95 -
Gesto$é w 23°C' g/cm? ISO 2781:1996 - - 1.14
Czas zycia w 25°C, (500 g) ASTM D 2471 - 99 - - 850 min
WYTYCZNE STOSOWANIA:
. Temperatura materiatu i obrébki powinna miescic sie w zakresie 18—35°C.
. Przed zmieszaniem dwdch sktadnikdw wymieszac¢ zywice, aby jg ujednolicic.
. Aby uzyskac najlepsze wyniki, nalezy doktadnie przestrzegaé proporcji mieszania. Odstepstwa od wtasciwych
proporcji mieszania doprowadza do obnizenia wtasciwosci.
. Koncowe warto$ci mechaniczne i termiczne zalezg od zastosowanych cykli wygrzewania.
. Zaleca sie czyszczenie pedzli lub narzedzi bezposrednio po uzyciu za pomocg Sika Reinigungsmittel 5.
. Dodatkowe informacje sg dostepne w ,Instrukcji przetwarzania zywic kompozytowych”.
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OBROBKA TERMICZNA:

. Odpowiedni cykl utwardzania oraz osiggalne wartosci mechaniczne i termiczne zalezg od réznych czynnikéw,
takich jak grubos¢ laminatu, objetosé widkien, reaktywnos¢ uktadu zywicy itp.
. Odpowiedni cykl utwardzania mdégtby wygladac nastepujaco:

e  Szybko$¢ nagrzewania ok. 0,2°C/minute do ok. 10°C ponizej wymaganej Tg (maks. utwardzanie 180°C).
e Nastepnie przebywanie w tej temperaturze od 2 do 12 godzin.
e  (Czescinalezy nastepnie schtadzad z predkoscig ~0,5°C na minute.

o Dodatkowe wygrzewanie nalezy dostosowac¢ do wymagan technicznych i ekonomicznych.
WEASCIWOSCI MECHANICZNE | CIEPLNE W 23°C
Modut sprezystosci w zginaniu I1SO 178:1993 MPa 2.800
Wytrzymatosé na zginanie ISO 178:1993 MPa 50
Temperatura zeszklenia Tg() ISO 11357 °c ~200

(1) - typowe wtasciwosci termiczne catkowicie utwardzonej czystej zywicy, przyblizone wartosci po 8 godz. / 180°C

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY:

Zwykte srodki bezpieczeristwa powinny by¢ zachowane podczas pracy z tym produktem:
o zapewni¢ dobrg wentylacje,

. nosi¢ rekawice i okulary ochronne oraz odziez nieprzepuszczajgcg wody.
Szczegétowe informacje zawarte sg w kartach charakterystyki sktadnikow tej kompozycji.

OPAKOWANIA: ZYWICA UTWARDZACZ
1x17.00 kg 1 x4.00 kg
1x 20.00 kg
1 x 180.00 kg
1 x 900.00 kg

PRZECHOWYWANIE:

Okres sktadowania wynosi 6 miesiecy dla ZYWICY i 24 miesigce dla UTWARDZACZA w oryginalnych nieotwieranych
pojemnikach w temperaturze pomiedzy 15 °C a 25 °C. Po otwarciu pojemnik nalezy szczelnie zamkng¢ pod ostong gazu
obojetnego (suche powietrze, azot itp.). Po dtuzszym przechowywaniu w niskiej temperaturze moze wystgpié
krystalizacja zywicy (A). Mozna jg tatwo usungé, ogrzewajac jg przez wystarczajgco dtugi czas w temperaturze
co najmniej 60°C. Pojemniki muszg by¢ szczelnie zamkniete natychmiast po uzyciu. Pozostaty materiat nalezy
wykorzystac tak szybko, jak to mozliwe.
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Lepkost ztozona (Pa.s)
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GWARANCIJA:

Wszystkie informacje zawarte powyzej sg rezultatem badan i testow przeprowadzonych w naszym laboratorium w Scisle
okreslonych warunkach. Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za okreslenie przydatnosci (w swoich warunkach)
produktu Sika (przed dokonaniem zakupu) do proponowanego zastosowania. Sika gwarantuje zgodnos¢ swojego
produktu z jego specyfikacjg, lecz nie moze zagwarantowac jego kompatybilnosci z jakimkolwiek szczegdlnym
zastosowaniem.

Sika odrzuca jakakolwiek odpowiedzialnos¢ za zniszczenia lub wypadki, ktére spowodowane zostaty uzyciem jego
produktow. Odpowiedzialnos¢ Sika jest $cisle ograniczona do zwrotu pieniedzy lub wymiany produktu niezgodnego
z jego specyfikacja.
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