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ZYWICE DO SYSTEMOW KOMPOZYTOWYCH

SYSTEMY KOMPOZYTOWE DO NAWIJANIA | PULTRUZIJI
TEMPERATURA ZESZKLENIA TG — 81°C
NISKA LEPKOSC — 575 mPa's

SikaBiresin®
CR84

ZASTOSOWANIA:

Zywica SikaBiresin® CR84 z utwardzaczem SikaBiresin® CH84-20 jest szczegélnie odpowiednia do procesu nawijania
wtdkna ze wzgledu na bardzo dtugi czas otwarty. Moze by¢ réwniez stosowany w uktadaniu recznym, gdy potrzebny jest
dtugi czas pracy i minimalne zuzycie zywicy. System SikaBiresin® CR84 moze by¢ stosowany w ogdlnych przemystowych
i morskich obszarach kompozytowych.

WLASCIWOSCI:
o Dtuga zywotnos¢ umozliwia nawijanie duzych konstrukcji w jednym przejsciu.
o Ze wzgledu na bardzo dtugg zywotnosé systemu kapiel impregnacyjna wymaga mniej napetniania i czyszczenia.
. Natura tiksotropowa zmniejsza kapanie lub rozpryskiwanie impregnowanych witdkien, a takze zmniejsza
batagan i marnotrawstwo.
. System zostat zatwierdzony przez Germanischer Lloyd. Certyfikat nr WP 1420018 HH.
. Szczegdlnie dobry do zastosowan, w ktorych temperatura utwardzania nie moze wynosi¢ > 75°C.
WLASCIWOSCI FIZYCZNE CR84
ZYWICA UTWARDZACZ
Skfad CR84 CH84-20 MIESZANINA
Proporcja mieszania - wagowo 100 30 -
Postaé Ciecz Ciecz Ciecz
Kolor Translucentny Be.z,barwny do b.d.
z6ttawego
Lepkos$¢ Brookfielda-LTV w 25°C 4.450 mPa:s <10 mPas 575 mPa-s
Gestos$é w 25°C, g/cm? ISO 1675:1985 1.15 0.94 -
Gestos$é w 23°C, g/cm? ISO 2781:1996 - - 1.15
Czas zycia, RT (100 g) - - 10h

WYTYCZNE STOSOWANIA:
Temperatura materiatu, obrébki i formy musi wynosi¢ od 18°C do 35°C.

Aby uzyska¢ najlepsze wyniki, nalezy dokfadnie przestrzegac proporcji mieszania. Odchylenie od witasciwego
stosunku zmieszania doprowadzi do nizszej wydajnosci.

Korncowe wartosci mechaniczne i termiczne zalezg od zastosowanych cykli utwardzania.

Dodatkowe informacje sg dostepne w , Instrukcjach przetwarzania zywic kompozytowych”.

Do natychmiastowego czyszczenia pedzli lub narzedzi zaleca sie stosowanie Sika® Reinigungsmittel 5.
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WEASCIWOSCI MECHANICZNE I CIEPLNE W 23°C
Twardos¢ ostateczna ISO 868 Shore D 85
Modut sprezystosci w zginaniu ISO 178 MPa 3.250
Wytrzymatosé na zginanie 1ISO 178 MPa 124
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie ISO 604 MPa 104
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ISO 527 MPa 89
Modut sprezystosci przy rozcigganiu ISO 527 MPa 3.550
Wydtuzenie przy zerwaniu ISO 527 % 5.7
Udarnos¢ CHARPY ISO 179 kJ/m? 76
Temperatura ugiecia (HDT) ISO 75A °C 79
Temperatura zeszklenia Tg ISO 11357 °C 81
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Prébki testowe wytworzono z czystej zywicy o grubosci 3 mm. Przed powyzszym utwardzeniem prébki utwardzano przez
7 dni w 23°C. Podczas utwardzania czesci kompozytowej cata czes¢ (w tym sam srodek laminatu) musi mie¢ temperature
utwardzania.
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UTWARDZANIE:

. Odpowiedni cykl utwardzania oraz osiggalne wartosci mechaniczne i termiczne zalezg od réznych czynnikéw,
takich jak grubos¢ laminatu, objetosé widkna, reaktywnos¢ uktadu zywicy itp.
. Odpowiedni cykl utwardzania moze wyglada¢ nastepujgco:

» szybkosé nagrzewania ok. 0,2°C/minute do ok. 10°C ponizej wymaganej temperatury zeszklenia (Tg),
® nastepnie nastepuje przerwa w tej temperaturze od 2 do 12 godzin,
¢ czes$é/czesci nalezy nastepnie schtodzi¢ w cyklu ~ 0,5°C na minute.

. Specyficzne warunki nalezy dostosowac¢ do wymagan technicznych i ekonomicznych.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY:

Zwykte srodki bezpieczeristwa powinny by¢ zachowane podczas pracy z tym produktem:
o zapewni¢ dobrg wentylacje,

. nosi¢ rekawice i okulary ochronne oraz odziez nie przepuszczajgcg wody.
Szczegétowe informacje zawarte sg w kartach charakterystyki sktadnikow tej kompozyciji.

PRZECHOWYWANIE:

Okres sktadowania wynosi 6 miesiecy dla ZYWICY i 24 miesigce dla UTWARDZACZA w oryginalnych nie otwieranych
pojemnikach w temperaturze pomiedzy 15°C i 25°C. Po otwarciu pojemnik nalezy szczelnie zamkngé pod ostong gazu
obojetnego (suche powietrze, azot itp.).

OPAKOWANIA: ZYWICA UTWARDZACZ
1x3.00kg 1x3.00 kg
1 x 200.00 kg 1 x 180.00 kg
1 x 1000.00 kg

GWARANCIJA:

Wszystkie informacje zawarte powyzej sg rezultatem badan i testow przeprowadzonych w naszym laboratorium w Scisle
okreslonych warunkach. Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za okreslenie przydatnosci (w swoich warunkach)
produktu Sika (przed dokonaniem zakupu) do proponowanego zastosowania. Sika gwarantuje zgodnos¢ swojego
produktu z jego specyfikacja lecz nie moze zagwarantowal jego kompatybilnosci z jakimkolwiek szczegdlnym
zastosowaniem.

Sika odrzuca jakakolwiek odpowiedzialnos¢ za zniszczenia lub wypadki, ktére spowodowane zostaty uzyciem jego
produktéw. Odpowiedzialnos¢ Sika jest $cisle ograniczona do zwrotu pieniedzy lub wymiany produktu niezgodnego
z jego specyfikacja.

strona 3/3 PRZEDSTAWICIEL W POLSCE:
TR Solution Sp. z o.0.
ul. Komornicka 10, 62-052 Komorniki
tel. +48 61 284 21 35
e-mail: biuro@tr-solution.pl



