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PASTY MODELARSKIE I FORMIERSKIE 

EPOKSYDOWA PASTA MODELARSKA  
TWARDOŚĆ SHORE – D 58 

GĘSTOŚĆ – 0.8 g/cm3 

 
 

 
 
 
 

ZASTOSOWANIA: 
Produkcja modeli i  makiet metodą ekstruzji . 
 

WŁAŚCIWOŚCI: 
• Lekka waga. 
• Dobry wygląd powierzchni. 
• Czas przed obróbką krótszy niż 24 godziny. 

• Dobra odporność termiczna. 
 

WŁAŚCIWOŚCI FIZYCZNE SC 180 

 ŻYWICA UTWARDZACZ 
MIESZANINA 

Skład SC 180 SC 180 

Proporcja mieszania - wagowo 100 100 - 

Postać Gęsta Pasta Gęsta Pasta Gęsta Pasta 

Kolor Brązowy Biały Brązowy 
Lepkość w 25oC                                                                        ISO 3219 900 mPa·s 800 mPa·s 1.000 mPa·s 

Gęstość w 25oC (g/cm3)                                                           ISO 1675 0.76 0.76 - 

Gęstość w 23oC (g/cm3)                                                         ISO 2781 - - 0.81 

 

WŁAŚCIWOŚCI MECHANICZNE I CIEPLNE W 23⁰C 

Twardość ostateczna                                                                                              ISO 868 Shore D 58 

Wytrzymałość na ściskanie przy wydajności                                                      ISO 604 MPa 7.3 

Moduł sprężystości                                                                                                 ISO 178 MPa 950 

Wytrzymałość na zginanie                                                                                     ISO 178 MPa 17 

Moduł elastyczności w rozciąganiu                                                                     ISO 527 MPa 1.300 

Wytrzymałość na rozciąganie                                                                               ISO 527 MPa 10 

Moduł ściskający                                                                                                     ISO 604 MPa 790 

Wytrzymałość na ściskanie                                                                                   ISO 604 MPa 20 

Wydłużenie przy zerwaniu                                                                                    ISO 527 % 1.3 

Temperatura zeszklenia Tg                                                                               ISO 11359 ⁰C 84 

Współczynnik rozszerzalności cieplnej  (CTE)  
[+10°C, +70°C]                                                  

  ISO 11359 10-6 K-1 80 

 

CZAS EGZOTERMICZNY I CZAS UTWARDZANIA(1) 

Grubość ścianki 
(mm) 

Temperatura 
materiału (⁰C) 

Pik temperaturowy 
(minuty) 

Pik temperaturowy 
(temp.) 

Czas pracy  
(h) 

40 22 174 63 16 - 18 
(1) - temperatura w pomieszczeniu: 22⁰C, wymiary nośnika styropianowego: 250 x 250 mm 

SikaBiresin®  

SC 180 
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EPOKSYDOWA PASTA MODELARSKA  
TWARDOŚĆ SHORE – D 58 
GĘSTOŚĆ – 0.8 g/cm3 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

WYTYCZNE STOSOWANIA: 
• Podczas obróbki dysza dozująca musi być utrzymywana prostopadle do powierzchni, na którą nakładany jest 

produkt. Upewnij się, że wstążki zachodzą na siebie. 
• Na powierzchniach pionowych pomocne może być nałożenie cienkiej warstwy produktu za pomocą szpatułki. 

Pomoże to wzmocnić wiązanie na podbudowie. 
• Do montażu na suficie zalecamy 30 mm maksymalnej grubości . 
• Uwaga: Reakcje egzotermiczne zależą głównie od typu maszyny i parametrów pracy takich jak temperatura  

pokojowa, właściwości izolacyjne podbudowy, temperatura mieszanki (w zależności od typu mieszadła: 

statyczna lub dynamiczna), prędkość mieszani a, wydajność i  nałożoną grubość. 
• W celu szybkiego naprawienia wad powierzchniowych na powierzchniach frezowanych z SikaBiresin® SC180 

zalecamy stosowanie składnika A w mieszance z SikaBiresin® GC 11 (B) w proporcji  mieszania 100:13.  

 
BEZPIECZEŃSTWO I HIGIENA PRACY: 
Standardowe środki bezpieczeństwa powinny być zachowane podczas pracy z tym produktem: 
• zapewnić dobrą wentylację, 

• nosić rękawice i  okulary ochronne oraz odzież nieprzepuszczającą wody.  
Szczegółowe informacje zawarte są w kartach charakterystyki składników tej kompozycji. 
 
PRZECHOWYWANIE: 

Okres składowania wynosi 9 miesięcy dla SC180 i 12 miesięcy dla GC11 w oryginalnych nieotwieranych pojemnikach w 
temperaturze 15–25 °C. Data ważności na opakowaniu. 
 

OPAKOWANIA:    ŻYWICA  UTWARDZACZ SC 180           UTWARDZACZ GC 11 
                 1 x 35.00 kg          1 x 35.00 kg               1 x 0,50 kg 
                 1 x 140.00 kg          1 x 140.00 kg            12 x 0,05 kg 
 

GWARANCJA: 
Wszystkie informacje zawarte powyżej są rezultatem badań i testów przeprowadzonych w naszym laboratorium w ściśle 
określonych warunkach. Użytkownik ponosi odpowiedzialność za określenie przydatności (w swoich warunkach) 

produktu Sika (przed dokonaniem zakupu) do proponowanego zastosowania. Sika gwarantuje zgodność swojego 
produktu z jego specyfikacją, lecz nie może zagwarantować jego kompatybilności z jakimkolwiek szczególnym 
zastosowaniem. 
Sika odrzuca jakąkolwiek odpowiedzialność za zniszczenia lub wypadki , które spowodowane zostały użyciem jego 

produktów. Odpowiedzialność Sika jest ściśle ograniczona do zwrotu pieniędzy lub wymiany produktu niezgodnego  
z jego specyfikacją. 

SikaBiresin®  

SC 180 


