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EPOKSYDOWA PASTA MODELARSKA
TWARDOSC SHORE - D 75
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ZASTOSOWANIA:
Modele i produkcja prébna w procesie wyttaczania.

SC 390

WLASCIWOSCI:

. Bardzo dobry wyglad powierzchni.

. Dobre zachowanie przy pionowym naktadaniu do 30 mm.

. Krétki czas utwardzania nawet dla grubosci 2 mm.

. Wysoka temperatura uzytkowania.

o Niski wspotczynnik CTE — dobra stabilno$é wymiarowa.

WLASCIWOSCI FIZYCZNE SC 390
ZYWICA UTWARDZACZ MIESZANINA
Sktad SC 380 SC 380
Proporcja mieszania - wagowo 100 100
Postaé Gesta Pasta Gesta Pasta Gesta Pasta
Kolor Szary Biaty Szary
Lepkosé w 25°C I1SO 3219:1993 800 mPa:s 800 mPa:s 800 mPa-s
Gestoéé w 25°C (g/cm?) ISO 1675:1985 1.06 1.06 1.06
Gestos$é w 23°C (g/cm3) ISO 2781:1996 - - 1.08
Czas zycia w 25°C (500¢g) - - 140 min
WEASCIWOSCI MECHANICZNE | CIEPLNE W 23°C(y)

Grubos¢ warstwy 30 mm 15 mm
Twardos¢ ostateczna w 23°C ISO 868:2003
24 hw 25°C Shore D1/ D15 73/71 69 / 65
+16 h w 80°C 75/74 75/74
Modut sprezystosci ISO 178:2001 MPa 2.000
Wytrzymatos¢ na zginanie ISO 178:2001 MPa 36
Modut elastycznosci w rozcigganiu ISO 527:1993 MPa 2.400
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ISO 527:1993 MPa 21
Wydtuzenie przy zerwaniu ISO 527:1993 % 2.2
Temperatura zeszklenia Tg ISO 11359:1999
24 hw 25°C C 71 54
+16 h w 60°C / 80°C 83 /89 82/91
Temperatura ugiecia HDT °C 78
Wspodtczynnik rozszerzalnosci cieplnej (CTE) 1SO 11359:1999
24h w 25°C 10° K1 59 61
+16h w 60°C / 80°C 53 /55 59 /58

(1) - érednie wartosci otrzymane na standardowych prébkach utwardzonych: 24 h w 25°C + 16 h w 80°C
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tel. +48 61 284 21 35
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EPOKSYDOWA PASTA MODELARSKA

TWARDOSC SHORE - D 75 S‘ 3 9 O

CZAS EGZOTERMICZNY | CZAS UTWARDZANIA(1)
Grubos¢ Scianki Temperatura materiatu | Pik temperaturowy Czas pracy Skurcz linowy
(mm) (°c) (min / temp.) (h) (mm/m)
30 29 140/ 82 12 <1
15 29 140/ 46 16 <1
2 29 200/ 35 20 -

(1) - temperatura w pomieszczeniu: 25°C, polistyren support
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PARAMETRY OBROBKI WYZNACZONE ZA POMOCA FREZU KULOWEGO TYPU GRT 32, GRT 25 | GRT 16

1200 ——
Ve= 1 nﬂnn mi/min
1000 -
800 _ Vc*1000 _
ns= I tr/min

cuting speed inm/mn (Ve)

fz= —7z7— mm

Vi= f£*z"n mm/min

5

Predkosc ciecia (m/mm)

g fz : Posuw nazab [mm/rpm)
E Z: Liczha zebow

; D: Srednica narzedzia (mm)
;. n: RPM.

3 Vi

Predkost posuwu (mm/min)
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cutting speed in mmn (Vo)

Zaleca sie stosowanie zawsze
narzedzia o dodatnim kacie ciecia,

_‘#‘ kacie praytoienia i kacie stoika.

+
Tp: Katciecia od 6% do 30°
Ol p: Katrozwarcia 147
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WYTYCZNE STOSOWANIA:
Podczas przetwarzania dysza dozujgca musi by¢ utrzymywana prostopadle do powierzchni, na ktdrej naktadany jest
produkt. Upewnij sie, ze zaktadka zachodzi na siebie.

UWAGA:
Egzoterma zalezy gtéwnie od rodzaju maszyny i parametréw pracy, takich jak:

» Temperatura pokojowa.

» lzolacyjna wtasnosé wsparcia.

» Temperatura mieszaniny (w zaleznosci od typu mieszacza: statycznego lub dynamicznego) oraz
szybkos$¢ mieszania i wyprowadzania.

» Zastosowana grubosé

. Na pionowym podtozu cienkg warstwe produktu naktadaj szpachelka. Operacja ta pomaga wzmocnic wigzanie
na podporze.

o Przy nakfadaniu stropu nalezy zastosowaé maksymalng grubos¢ 30 mm.

. Najlepiej korzystaj z dynamicznego miksera. W przeciwnym razie podwadjna dtugosé¢ miksera statycznego.

. W przypadku mieszalnika dynamicznego, skontaktuj sie z nami, aby uzyskac parametry.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY:

Standardowe $rodki bezpieczeristwa powinny by¢ zachowane podczas pracy z tym produktem:
o zapewni¢ dobrg wentylacje,

. nosi¢ rekawice i okulary ochronne oraz odziez nie przepuszczajgcg wody.
Szczegbtowe informacje zawarte sg w kartach charakterystyki sktadnikow tej kompozyciji.

PRZECHOWYWANIE:
Okres sktadowania wynosi 9 miesiecy w oryginalnych nie otwieranych pojemnikach. Data waznosci na opakowaniu.

OPAKOWANIA:
ZYWICA UTWARDZACZ WEWNETRZNA SREDNICA BEBNOW
1x45.0 kg 1x45. kg 360 mm
1x195.0 kg 1x195.0 kg 570 mm
GWARANCIA:

Wszystkie informacje zawarte powyzej sg rezultatem badan i testow przeprowadzonych w naszym laboratorium w Scisle
okreslonych warunkach. Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za okreslenie przydatnosci (w swoich warunkach)
produktu Sika (przed dokonaniem zakupu) do proponowanego zastosowania. Sika gwarantuje zgodnos¢ swojego
produktu z jego specyfikacja lecz nie moze zagwarantowac jego kompatybilnosci z jakimkolwiek szczegdlnym
zastosowaniem.

Sika odrzuca jakakolwiek odpowiedzialnos¢ za zniszczenia lub wypadki, ktdre spowodowane zostaty uzyciem jego
produktéw. Odpowiedzialnos$¢ Sika jest Scisle ograniczona do zwrotu pieniedzy lub wymiany produktu niezgodnego
z jego specyfikacja.
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