Jedno z obu
zawsze pasuje!

MOCNA PARA

Masz wybdr. Oprocz naszej ptyty Premium Model SikaBlock® M700 N, ktéra spetnia
najwyzsze wymagania jakosSciowe, mozna teraz naby¢ nowy SikaBlock® M600 N,
wszechstronny, zapewniajgcy najlepsze  wyniki w standardowych, codziennych
zastosowaniach. Obie ptyty sg identyczne kolorystycznie i jedna z nich i tak bedzie

pasowac.

Najwyzsza estetyka dla modeli: Najlepsza odpornos¢ na formy:

m Bardzo dobra powierzchnia. m Dobra wytrzymatosé na Sciskanie
m tatwe uszczelnianie i dobre malowanie. i mocne krawedzie

m Dobra stabilno$¢ wymiarowa. m Dobra temperatura ugiecia.

m Dobra odpornosc na rozpuszczalniki.
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SikaBlock® M600 N / M700 N

OBSZARY ZASTOSOWAN GtOWNE WEASCIWOSCI OPIS
B Modele i kostki kontroli danych. W tatwa obrdbka skrawaniem. W Baza: poliuretan, jasnobrazowy
B Modele wzorcowe i negatywy. m Niskie tworzenie sig pytu podczas frezowania. B Klej: Biresin® Kleber Braun Neu, 2K-
B Formy do technologii (RIM). m Cesta drobna powierzchnia. PUR-System
B Formy do formowania prézniowego dla W tatwe do uszczelniania i lakierowania. B Wypetniacz: Biresin® Spachtel braun
mniejszej liczby sztuk. W Bardzo wysoka stabilnos¢ wymiarowa. Neu, 2K-Polyester-System
W Dobra wytrzymatos¢ na Sciskanie i stabilnos¢

krawedziowa.
Dobra temperatura ugigcia.

WHASCIWOSCI FIZYCZNE (WARTOSCI PRZYBLIZONE)

SikaBlock® M600 N

SikaBlock® M700 N

Gestosc ISO 845 g/cm?® 0.60 0.70
Twardosc Shore ISO 868 - D 58 D 64
Wytrzymatos¢ na zginanie ISO 178 MPa 19 25
E-modut ISO 178 MPa 850 1,100
Temperatura ugiecia (HDT) ISO75B °C 77 78
Temperatura zeszklenia (Tg) ISO 11359 °C 85 86
Liniowy wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej o, DIN 53 752 Kt 55y 10° 55y 10
PARAMETRY FREZOWANIA
Etapy frezowania 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7.
Strategia Obrébka Obrobka Obrobka Obrobka V\/yl<anc;anie Wykariczanie  Wykanczanie
zgrubna materiatu materiatu materiafu ptaskich 7 - sl owierzehni
Z - stata Z - stafa Z - stata Z - stata powierzchni &
Narzedzie do frezowania Fres Frez Frez Frez - — PELT(\)/\;:?Z
kul kul ’
torusowy torusowy kulowy kulowy torusowy kulowy weglikowy
Srednica [mm] 42 20 12 4
Liczba zeb6éw 3 2 2 2 2
Promien [mm] 3 4 6 3 1 2
Predkosc¢ ciecia (Vc) [m/min] 500 500 600 300 400 400 200
Obroty [1/min] 3,800 8,000 15,900 16,000 16,000 16,000 16,000
Posuw na zab [mm] 0.74 0.62 0.2 0.2 0.15 0.15 0.15
Predkosc¢ posuwu (Vf) [mm/min] 8,400 10,000 6,400 6,400 4,800 4,800 4,800
Gtebokos¢ ciecia (ap) [mm] 5 2.5 2 0.5 0.3 0.15 0.1
Szerokosc.CIQCIa./ - 30 10 ) 05 4 03 01
Odstep miedzy liniami (ae) [mm]
Obowigzujg nasze najbardziej aktualne Ogdlne Warunki Sprzedazy.
Przed uzyciem i przetwarzaniem nalezy zapoznac sie z Kartg Danych Produktu.
Aktualne karty katalogowe produktéw oraz informacje o produktach dodatkowych
mozna znalez¢ na stronie: www.sika.com/advanced-resins PRZEDSTAWIC'EL W POLSCE
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Zmiany shuzace postepowi technicznemu, a takie blgdy i pomylki w druku zastrzezone 02/2021





