PRZEWODNIK WYBORU

Nrref. Zastosowanie, opis Kolor
=
v
QL
O
POLIURETANY
Klejenie karoserii, konstrukcji metalowych (samochody wyscigowe i aeronautyka), wktadek i
A210 struktur kompozytowych.
A 211 Do klejenia elementow elektronicznych. Klej samogasnacy z FAR 25.853.
Doskonaty do ttumienia wibracji, uderzen i hatasu. Doskonate zachowanie w niskiej temperaturze.
A 220 Produkt przystosowany do montazu z odmiennych materiatéw o regularnej grubosci kleju. Odpornosé
na uderzenia: 30 N / mm.
A 230 Klejenie czesci kompozytowych (RTM, SMC, laminat, ...) i konstrukcji metalowych. Wysoka wytrzymatosé na
A 231 obcigzenia dynamiczne (wibracje i udary). Do zastosowan pionowych i nie tylko.
H 6235 Montaz o duzych gabarytach. Wypetnianie luk. Uzywany w przemysle do montazu duzych czesci.
Spoiny do 40mm oraz montaz czesci o duzych gabarytach (poktad / kadtub, wiatrak). Rézne
A 236 reaktywnosci i kolory. Wersja do mieszania maszynowego lub recznego.
A 252 Nie sptywajgca pasta do zastosowan pionowych i do wypetniania nieregularnych spoin. Szybkowigzacy produkt
5 skracajgcy czas montazu. Wysoka elastycznos¢. Odporno$¢ na uderzenia: 50 N / mm.
Zalecany do klejenia tworzyw sztucznych wrazliwych na zjawisko $ladow linii taczenia (kompozyt,
A 256 termoplast). Szerokie spektrum zastosowar. Dostepny w dwdch rodzajach reaktywnosci, moze byc
stosowany w uszczelnieniu grubym, pionowym lub sufitowym.
Zalecany do klejenia tworzyw sztucznych wrazliwych na zjawiska $ladéw linii fgczenia (kompozyt, termoplast).
A 257 Niska twardos¢. Elastyczny produkt. Krétki czas operacyjny* przy ograniczonym nagrzewaniu.
Odporno$¢ na uderzenia: 55 N / mm.
A 280 Strukturalne potaczenie spoilera, metalowych wstawek do kompozytéw. Absorbuje wibracje. Dobra odpornosé
A 290 chemiczna. Krotki czas operacyjny* przy ograniczonym nagrzewaniu. Odporno$¢ na uderzenia: 30 N / mm.
Wysokowydajne spajanie do montazu wymagajgcego wysokiego modutu i sztywnosci.
A 730 Biaty odporny na promieniowanie UV i szlifowany. Bezpieczny PU.
4302 Klejenie paneli o duzych wymiarach, plaster miodu (nomex, aluminium, piankowe tworzywa termoplastyczne).
P Drewno, blachy aluminiowe lub metalowe. 3 ISO do wyboru (P 4004, 4002, 4003). X
METAKRYLE
A 300-1 Doskonate parametry mechaniczne i termiczne do 120°C. Produkt uniwersalny z aspektem termoplastycznym.
A 310-1 @ Produkt doskonaty do taczenia réznych materiatow.
EPOKSYDY
A 130 Szybko utwardza sie w temperaturze pokojowej. Nadaje sie do wtrysku. Wigzanie podtozy takich jak . .
A 135 kompozyty, metal, drewno, beton. rensparentny
0 Uniwersalny z bardzo dobrymi wtasciwosciami mechanicznymi. W formie pasty, nie osiadajgcy
Al4 materiat do wypetniania szczelin. Odpornos$¢ na uderzenia: 10 N/ mm.
A 145 Ptynny klej. Dtugi okres przydatnosci do uzycia. Doskonate parametry mechaniczne i odporno$é chemiczna. Transparentny X

Klej w formie pasty o dtugiej zywotnosci. Do duzych czesci kompozytowych, napraw i konserwacji.
A 155 Dobra wydajnos¢ mechaniczna oraz odporno$¢ chemiczna i termiczna.
Odpornosé na uderzenia: 15 N/ mm.

A 170 Wysokowydajny klej utwardzany w temperaturze pokojowej. Wolnowigzgcy produkt przeznaczony do
A1l71 pokrywania i klejenia szerokich powierzchni. A 171: klej samogasnacy z FAR 25.853.

Wysokowydajny klej utwardzany w temperaturze pokojowej. Wolnowigzacy produkt przystosowany do klejenia

A 175 szerokich powierzchni i ciezkich zastosowan narazonych na uderzenia lub wibracje. Odporny na wstrzasy.

H 9011 Uniwersalny klej w ptynie. Sklei wiekszos¢ materiatéw. Do przemystu ogdlnego i do konserwaciji. Transparentny X

H 9950 Niewypetniony klej. Wysokie parametry strukturalne i niskie odgazowywanie, do zastosowan w lotnictwie.
H 9950T @ Korpusy duzych rozmiaréw, klejenie strukturalne i panelowe. Dtugi czas otwarty.

H 9951 Niewypetniony klej do klejenia duzych powierzchni (np. Paneli), gdy wymagana jest odporno$¢ mechaniczna X
H 99517 | oraz wysoka odporno$¢ na odrywanie. Uzywany w kolejnictwie.

Wysoka odpornosé na $cinanie / odrywanie / starzenie. Wypetniony nanoczasteczkami. Krotki czas
H 9952 operacyjny* przy ograniczonym nagrzewaniu Samogasnacy zgodnie z normami EN 45545-2, FAR 25 (FAR
25.853 @ 60s) i AITM (ABDO031).

* czas po jakim spoina kleju osigga odporno$¢ na scinanie rzedu 1MPa
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